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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – 4 • EXAMINATION – WINTER - 2017 

 

Subject Code: 3340206 Date: 15-11-2017      

Subject Name: Automobile Manufacturing Technology 

Time: 02:30 pm to 05:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Give advantages of Grinding operation.  

 ૧. ગ્ર ઇંડ િંગ પ્રડિય ન  ફ યદ ઓ જણ વો.  

 2. Define Manufacturing Process.  

 ૨. મેન્યફેુકચડ િંગ પ્રડિય  ની વ્ય ખ્ય  આપો.   

 3. Define CNC and DNC.  

 ૩. CNC અને DNC ની વ્ય ખ્ય  આપો.  

 4. Define the term Pattern and Stat the purpose of Pattern.  

 ૪. પેટનન એટલે શુાં? તેનુાં ક યન શુાં છે?  

 5. List different types of Drilling Machines.   

 ૫. ડિલલિંગ મશીનન  પ્રક  ો ની ય દી બન વો.   

 6. List out manufacturing process to produce Engine Crankshaft.  

 ૬. એન્ન્જન િેંકશ ફટ બન વવ  મ ટે મેન્યફેુકચડ િંગ પ્રડિય ઓ ની ય દી બન વો.   

 7. Draw Diagram of forward extruding process.  

 ૭. ફો વ ન એકસ્ટ્રૂઝન ની આકૃતત દો ો.   

 8. Write advantages of Flexible Manufacturing System (FMS).  

 ૮. ફ્લકે્સીબલ મેન્યફેુક્ચડ િંગ સીસ્ટ્રટમ ન  લ ભો જણ વો.   

 9. List various Metal joining Process.  

 ૯. ધ ત ુજો  ણ ની પદ્ધતતઓ ન  ન મ લખો.    

 10. List out various surface finish process.  

 ૧૦. સપ ટી ડફતનશીંગ પ્રડિય ઓ ની ય દી બન વો.   

    
Q.2 (a) Classify rolling mills. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ)  ોલલિંગ તમલ નુાં વગીક ણ ક ો.  ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain the gated pattern with neat sketch. 03 

 (અ) ગેટે  પેટનન તવષે સ્ટ્રવ છ આકૃતત સ થે સમજાવો.  ૦૩ 
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 (b) Give advantages and disadvantages of Investment casting. 03 

 (બ) ઇન્વેસ્ટ્રટમેંટ ક સસ્ટ્રટિંગ ન  ફ યદ  તથ  ગે ફ યદ  જણ વો.  ૦૩ 

  OR  

 (b) Differentiate between Hot rolling and Cold rolling process.  03 

 (બ) હોટ  ોલલિંગ તથ  કોલ્   ોલલિંગ પ્રડિય  નો તફ વત આપો.  ૦૩ 
 

 (c) Differentiate between hot working and cold working process 04 

 (ક) ઉષ્ણ ક યન તથ  શીત ક યન વચ્ચે તફ વત આપો.  ૦૪ 

  OR  

 (c) List out various pattern allowance and explain about any one. 04 

 (ક) પેટનન પ  અપ ત  છૂટછ ટ ની ય દી બન વો તથ  કોઈ એક તવષે સમજાવો.  ૦૪ 
 

 (d) Draw neat diagram of Three high rolling mills and four high rolling mills. 04 

 ( ) થ્રી હ ઇ  ોલલિંગ તમલ તથ  ફો  હ ઇ  ોલલિંગ તમલ ની સ્ટ્રવ છ આકૃતત દો ો.  ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain in brief about various defects of forging process. 04 

 ( ) ફોર્જ િંગ પ્રડિય  દ તમય ન ઉદ્દભવતી ખ મીઓ તવષે ટ ાંક મ ાં જણ વો. ૦૪ 
 

    
Q.3 (a) Explain working principle of Resistance Welding. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ)  ેઝીસટન્સ વેસલ્ િંગ નો ક યન તસદ્ધ ાંતસમજાવો . ૦૩ 

  OR  

 (a) Write Safety precaution during Arc Welding. 03 

 (અ) આકન વેસલ્ િંગ દ મ્ય ન   ખવ મ  આવતી સલ મતીની સ વચેતીઓ જણ વો. ૦૩ 
 

 (b) Explain Working Principle of Gas Welding. 03 

 (બ) ગેસ વેસલ્ િંગ નો ક યન તસદ્ધ ાંત સમજાવો.  ૦૩ 

  OR  

 (b) Give advantages and disadvantages of Resistance welding process. 03 

 (બ)  ેલઝસ્ટ્રટન્સ વેસલ્ િંગ ન  ફ યદ  તથ  ગે ફ યદ  જણ વો.  ૦૩ 
 

 (c) Differentiate between brazing and soldering. 04 

 (ક) બ્રેલઝિંગ તથ  સોલ્ ડ િંગ પ્રડિય  નો તફ વત આપો.  ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain following operations: Turning and grooving. 04 

 (ક) ટ્ન તનિંગ તથ  ગતૃવિંગ ઓપ ેશન સમજાવો.  ૦૪ 
 

 (d) State advantages of CIM (computer integrated manufacturing). 04 

 ( ) કોમ્્યટુ  ઇંટીગે્રટે  મેન્યફેુક્ચડ િંગ ન  લ ભો જણ વો.  ૦૪ 

  OR  

 (d) Draw neat diagram of Drilling Machine and label all major parts. 04 

 ( ) ડિલલિંગ મશીનની સ્ટ્રવ છ આકૃતત દો ી તેન  મખુ્ય ભ ગો દશ નવો.  ૦૪ 
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Q.4 (a) Explain wire drawing process. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) વ ય  િોઈંગ પ્રડિય  સમજાવો.  ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain any one Super finishing operation. 03 

 (અ) કોઈ પણ એક સપુ  ફીનીતશિંગ પ્રડિય  સમજાવો.  ૦૩ 
 

 (b) Explain Up milling and Down milling with neat diagram. 04 

 (બ) અપ તમલલિંગ તથ    ઉન તમલલિંગ પ્રડિય  સ્ટ્રવ છ આકૃતત સ થે સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (b) Give application of indexing Process and List out various indexing process.  04 

 (બ) ઇન્ ેલષિંગ પ્રડિય  ની ઉપયોલગત  જણ વો તથ  ઇન્ ેલષિંગ પ્રડિય  ની ય દી 
બન વો.  

૦૪ 
 
 

 (c) List out various casting defects and explain about any two. 07 

 (ક) ક સસ્ટ્રટિંગ પ્રડિય  દ તમય ન ઉદ્દભવતી ખ મીઓ ની ય દી બન વો તથ  કોઈ પણ 
બે તવષે સમજાવો.  

૦૭ 
 
 

    
Q.5 (a) Describe about Automated Guided Vehicle (AGV) and write its advantages.  04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) ઓટોમેટે  ગ ઇ ે  વ્હીકલ (AGV) તવષે સમજાવો અને તેન  ફ યદ ઓ જણ વો. ૦૪ 
 

 (b) List out various operations carried out on lathe machine. 04 

 (બ) લેથ મશીન પ  ક ી શક ત  ઓપ ેશન ની ય દી બન વો.  ૦૪ 
 

 (c) Draw neat diagram of Knurling and Chamfering operations. 03 

 (ક) નલલિંગ તથ  ચેમ્ફડ િંગ ઓપ ેશન ની સ્ટ્રવ છ આકૃતત દો ો.  ૦૩ 
 

 (d) Explain about Die and Punch and list out various types of Die. 03 

 ( )   ઈ તથ  પાંચ તવષે સમજાવો અને   ઈ ન  પ્રક  ો જણ વો.  ૦૩ 

 

************ 


