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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – IV   EXAMINATION –WINTER - 2018 

 

Subject Code: 3340206 Date: 30-11-2018     

Subject Name: AUTOMOBILE MANUFACTURING TECHNOLOGY 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

 

 1. Attempt all questions. 

 2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

 3. Figures to the right indicate full marks.  

 4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

 5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

 6. English version is authentic. 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Draw diagram for spot welding process.  

 ૧. સ્પોટ વેલ્ડીંગ પ્રક્રિય  ની આકૃતત દોરો.   

 2. Draw diagram of Extrusion process.  

 ૨. એકસટ્રુઝન પ્રક્રિય  ની આકૃતત દોરો.  

 3. List out various types of Gas Flames used for welding.  

 ૩. ગેસ વેલ્ડીંગ મ ટે વપર તી અલગ અલગ પ્રક રની ફ્લેમ ની ય દી બન વો.  

 4. Explain working principle of Drilling process.  

 ૪. ડ્રીલીંગ પ્રક્રિય  નો ક યય તસદ્ ાંત સમજાવો.  

 5. List different types of Non conventional mechanical processes.   

 ૫. તબનપરાંપર ગત ય ાંતિક પ્રક્રિય ઓ ની ય દી બન વો.   

 6. Define working principle of blanking process.  

 ૬. બ્લેન્કીંગ પ્રક્રિય  નો ક યય તસદ્ ાંત સમજાવો.    

 7. Explain about following casting defects (1) metal penetration, (2) Swell  

 ૭. ક સસ્ટાંગ ની ખ મીઓ તવષે જણ વો. (૧) ્ તુનુાં અાંત:પ્રવેશ, (૨) સ્વેલ   

 8. Explain about Embossing process in brief.  

 ૮. એમ્બોઝીંગ પ્રક્રિય  તવષે ટ ાંક મ ાં જણ વો.   

 9. List out any four applications of power press.  

 ૯. પ વર પ્રેસ ન  કોઈ પણ ચ ર ઉપયોગો જણ વો.  

 10. List out any four machining process.  

 ૧૦. કોઈ પણ ચ ર મશીનીંગ પ્રક્રિય ઓ ની ય દી બન વો.   

    
Q.2 (a) Explain wire drawing process. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) વ યર ડ્રોઈંગ પ્રોસેસ સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) List out various types of cores used for sand casting and explain about any 

one. 
03 

 (અ) સેન્ડ ક સસ્ટાંગ મ ાં વ પરત  કોર ની ય દી બન વો તથ  કોઈ એક તવષે સમજાવો. 
 

૦૩ 
  
 

 (b) Explain about arc welding process and list out its merits and demerits. 03 

 (બ) આકય વેલ્ડીંગ પ્રક્રિય  સમજાવો તથ  તેન  ફ યદ  અને ગેરફ યદ  જણ વો. ૦૩ 
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  OR  

 (b) Explain about gas welding process and list out its merits and demerits. 03 

 (બ) ગેસ વેલ્ડીંગ પ્રક્રિય  સમજાવો તથ  તેન  ફ યદ  અને ગેરફ યદ  જણ વો. ૦૩ 
 

 (c) Explain about universal rolling mill with diagram. 04 

 (ક) યુનીવસયલ રોસલાંગ મીલ તવષે સ્વચ્છ આકૃતત સ થે સમજાવો.   ૦૪ 

  OR  

 (c) Differentiate between Soldering and Brazing operations. 04 

 (ક) સોલ્ડરીંગ તથ  બે્રઝીંગ પ્રક્રિય ઓ વચ્ચે તફ વત આપો. ૦૪ 
 

 (d) Explain about working of three high rolling mill with diagram 04 

 (ડ) થ્રી હ ઈ રોસલાંગ મીલ તવષે સ્વચ્છ આકૃતત સ થે સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain any four defects of forging process. 04 

 (ડ) ફોર્જિંગ પ્રક્રિય  દરતમય ન ઉદ્દભવતી કોઈ પણ ચ ર ખ મીઓ તવષે જણ વો. ૦૪ 
 

    
Q.3 (a) Differentiate between Hot rolling and Cold rolling process. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) હોટ રોસલાંગ  તથ  કોલ્ડ રોસલાંગ વચ્ચે તફ વત આપો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain about centrifugal casting process. 03 

 (અ) સેન્રીફ્યુગલ ક સસ્ટાંગ પ્રક્રિય  તવષે સમજાવો. ૦૩ 
 

 (b) List out various pattern allowance and explain about any one. 03 

 (બ) પેટનય પર અપ ત  છ ટછ ટ ની ય દી બન વો તથ  કોઈ એક તવષે સમજાવો.  ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain about MIG welding process with diagram. 03 

 (બ) મીગ વેલ્ડીંગ પ્રક્રિય  તવષે સ્વચ્છ આકૃતત સ થે સમજાવો. ૦૩ 
 

 (c) Explain any one Super finishing operation. 04 

 (ક) કોઈ પણ એક સુપર ફીનીસશાંગ પ્રક્રિય  સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain about automated guided vehicles. 04 

 (ક) ઓટોમેટેડ ગ ઈડેડ વેતહકલ તવષે સમજાવો. ૦૪ 
 

 (d) Explain following operations on lathe machine: (1) Turning, (2) knurling 04 

 (ડ) લેથ મશીન પર થત  (૧) ટર્નિંગ, (૨)નલીંગ કયો સમજાવો ૦૪ 

  OR  

 (d) List out precautions to be take care while drilling operation and grinding 

operations. 
04 

 (ડ) ડ્રીલીંગ પ્રક્રિય  અને ગ્ર ઇન્ડીંગ પ્રક્રિય  દરમીય ન લેવ મ ાં આવતી ક ળજીઓ ની ય દી બન વો.   ૦૪ 
 
 
 

    
Q.4 (a) State advantages of CIM (computer integrated manufacturing). 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) કોમ્્યુટર ઇંટીગ્રેટેડ મેન્યુફેક્ચરરાંગ ન  લ ભો જણ વો.  ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain thread cutting on lathe machine in brief. 03 

 (અ) લેથ મશીન પર થતુાં થ્રેડ કરટાંગ ક યય ટ ાંકમ ાં સમજાવો. ૦૩ 
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 (b) Draw neat diagram of shaping machine. 04 

 (બ) શેપીંગ મશીન ની સ્વચ્છ આકૃતત દોરો.   ૦૪ 

  OR  

 (b) Draw neat diagram of vertical milling machine. 04 

 (બ) વટીકલ મીલીંગ મશીન ની સ્વચ્છ આકૃતત દોરો.  ૦૪ 
 

 (c) List out remedies to prepare defect free weld. 07 

 (ક) ખ મી રતહત વેલડ બન વવ  ન  ઉપ યો જણ વો. ૦૭ 
 

    
Q.5 (a) Differentiate between NC-Machines and CNC-Machines. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) NC મશીન તથ  CNC મશીન વચ્ચે તફ વત આપો. ૦૪ 
 

 (b) List out advantages of CIM. 04 

 (બ) CIM ન  ફ યદ ઓ જણ વો. ૦૪ 
 

 (c) List out various types of moulds used in sand casting process. 03 

 (ક) સેન્ડ ક સસ્ટાંગ મ ાં વ પરત  તવતવ્ પ્રક રન  મોલ્ડ ની ય દી બન વો. ૦૩ 
 

 (d) Differentiate between Basic machine tools and special purpose machine tools. 03 

 (ડ) મ ળભ ત મશીન ટ લ્સ તથ  સ્પેસીઅલ પપયસ મશીન ટ લ્સ વચ્ચે તફ વત આપો. ૦૩ 

 

************ 


