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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – 5 • EXAMINATION – WINTER - 2017 

 

Subject Code:3351904 Date: 08-11-2017 

Subject Name: Industrial engineering 

Time: 10:30 am to 01:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Define and explain in brief productivity.  

 ૧. પ્રોડ્ક ્ટિવીિીની વ્ય ખ્ય  આપી ટ ાંટમ  સમજાવો.  

 2. State various techniques of Industrial engineering.  

 ૨. ઇન્ડ્સ્ટ્રીયલ એન્ડ્સ્ીનીયરીંગ્ની વવવવધ િેકવનટસ જણ વો.  

 3. The standard time per piece is 1.5 min. the output of factory is 300 per shift of 

8 hours. Find the productivity (per shift of 8 hours). 

 

 ૩. એક કમ્પોનન્ડ્સ્િ બન વવ ન  પ્રમણણત સમય ૧.૫ વમનીિ છે. આઠ કલ કની એક 
વશફ્િ પ્રમ ણે કાંપની ૩૦૦ નાંગન ુઉત્પ દન કરે છે. તો કાંપનીની ઉત્પ દટત  એક 
વશફ્િ(૮ કલ ક) મ િે શોધો.  

 

 4. What is producer’s risk?  

 ૪. ઉત્પ દકન ુજોખમ એિલે શ?ુ   

 5. Write procedure of work study.  

 ૫. વકક્િડી કરવ  મ િેન  ક્રવમક પગથીય  જણ વો.  

 6. Find “ median” for the following observations 

6,13,11,9,10,5,3,1,7 

 

 ૬. નીચેન  અવલોકનો નુાં વમડીયન શોધો.  
૬,૧૩,૧૧,૯,૧૦,૫,૩,૧,૭ 

 

 7. Draw the pattern of “extreme variation” and “eratic fluctuation”.  

 ૭. એટસરીમ વેરરયેશન અને ઇરેિીક ફ્લટિયએુશનની પેિનક દોરો.  

 8. In which chart only two activities are plotted.  

 ૮. કય  ચ િકમ ાં ફટત બેજ એટિીવીિી દશ કવવ મ ાં આવે છે.  

 9. Define performance rating.  

 ૯. પરફોમકન્ડ્સ્સ રેિીંગની વ્ય ખ્ય  આપો.   

 10. Briefly explain principle of work sampling  

 ૧૦. વકક સેમ્્લીંગ નો વસદ્ ાંત ટુાંકમ ાં સમજાવો.   

    
Q.2 (a) Illustrate rules for breaking work into work elements. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) ક યકન ેક યકઘિકોમ ાં વવભ જજત કરવ ન  વનયમો નુાં વણકન કરો.  ૦૩ 
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  OR  

 (a) Compare cumulative and fly back timing. 03 

 (અ) ક્યમુ્યલેુિીવ અને ફલ ય બેક િ ઇમીંગ ની સરખ મણી કરો.  ૦૩ 

 (b) Explain Random variations and assignable cause variations. 03 

 (બ) રેન્ડ્સ્ડમ વેરીએશન અને ક રણ વનદેશક વેરરએશન સમજાવો.     ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain “process capability” 03 

 (બ) પ્રોસેસ કેપેબીલીિી વવશે સમજાવો.  ૦૩ 

 (c) Draw np chart from data given below and write conclusion. 

Sample 

No. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Batch size 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 

Defectives 08 03 12 11 14 09 06 03 07 04 
 

04 

 (ક) ૧૦૦ નાંગન  એક એવ  દસ પેિ  સમ  હોન  પ્રત્યેક સમ  હ મ ાં જણ વેલ 
ખ મીયટુત નાંગ આ પ્રમ ણે છે. ૦૮,૦૩,૧૨,૧૧,૧૪,૦૯,૦૬,૦૩,૦૭,૦૪. આ 
અવલોકનો મ િે np ચ િક દોરો તથ  તેનો સ ર જણ વો.  

૦૪ 

  OR  

 (c) Find control limit for X  and R chart from the following data. Also find 

process capability. 

∑ X=357.50, ∑R= 9.90, No of sub group =20, A2=0.18, D3=0.41, D4=1.59 

and d2=3.735 

04 

 (ક) નીચ ેઆપેલ મ રહતી પરથી X તથ   R ચ િક  ની કાંરોલ લીમીિ શોધો. જો  
∑ X=357.50, ∑R= 9.90, No of sub group =20, A2=0.18, D3=0.41, D4=1.59 

and d2=3.735, હોય તો પ્રોસેસ ની કેપેબીલીિી પણ શોધો.   

૦૪ 

 (d) Explain Multiple activity chart giving example. 04 

 (ડ) ઉદ હરણ આપી મલ્િીપલ એટિીવીિી ચ િક  સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain concept of “kaizen” and its application. 04 

 (ડ) કેઇઝન નો કનસે્િ તથ   તેની ઉપયોણગત  સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) Differentiate between variable and attribute quality. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) વેરરયેબલ ગણુવત્ત  તથ  ગણુ ત્મક ગણુવત્ત  વચ્ચેનો તફ વત લખો.  ૦૩ 

  OR  

 (a) Draw and explain Normal distribution curve. 03 

 (અ) નોમકલ રડ્રીબ્યશુન કવક દોરો અને સમજાવો.   ૦૩ 

 (b) Draw the double sampling plan from the following data. 

 lot size=2400, n1=80, a1=5, r1=9, n2=80, a2=12, r2=13 

03 

 (બ) નીચ ેઆપેલ મ રહતી નો ઉપયોગ કરી  ડબલ સેમ્્લીંગ ્લ ન દોરો. 
લોિ સ ઇઝ =2400, n1=80, a1=5, r1=9, n2=80, a2=12, r2=13  

૦૩ 

  OR  

 (b) Find the standard deviation of the following observations. 

5,8,9,13,14,3,5,15 

03 

 (બ) નીચેન  અવલોકનો નુાં ્િ ન્ડ્સ્ડડક વવચલન શોધો.  
૫,૮,૯,૧૩,૧૪,૩,૫,૧૫  

૦૩ 
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 (c) Calculate standard time from following data as per work sampling.  

(i) Output per shift (of 8 hours) =200 pieces (ii) production time (as per work 

sampling) = 80%, Rating 110 %, overall allowance = 20 % 

04 

 (ક) વકક સેમ્્લીંગની રીતે પ્રમ ણણત સમય નક્કી કરવ  મ િે નીચે મજુબ મ રહતી  
 
 નોંધવ    

૦૪ 

  નોધવ મ ાં આવેલ છે. ૧) ૮ કલ ક ની એક શીફ્િ દરમ્ય ન થયેલુાં ઉત્પ દન = 
૨૦૦ નાંગ ૨) વકક સેમ્પલીંગ મજુબ ઉત્પ દન સમય = ૮૦%   ૩) રેિીંગ = 
૧૧૦% ૪) સમય ની છુિછિ = ૨૦%. આ મ રહતી પરથી એકમ ઉત્પ દન નો 
પ્રમ ણીત સમય શોધો.       

OR 

 

 (c) Calculate standard time from following data for one cycle. 

loading time = 2 min, machining time= 6 min, unloading time= 1 min, 

inspection time= 2 min. overall rating of cycle =95 %, overall 

allowances=12% of basic time. Also find production per hour. 

04 

 (ક) નીચ ેદશ કવેલ એક સ ઇકલ મ િે ન  ડેિ  પરથી ્િ ન્ડ્સ્ડડક િ ઇમની ગણતરી 
કરો. ૧) લોડીંગ િ ઇમ = ૨ વમનીિ ૨) મશીનીંગ િ ઇમ = ૦૬ વમનીિ ૩) 
અનલોડીગ િ ઇમ = ૦૧ વમનીિ ૪) ઇન્ડ્સ્્પેટશન િ ઇમ = ૦૨ મીનીિ ૫)ઓવર 
ઓલ સ ઇટલ રેિીંગ = ૯૫% ૬) ઓવર એલ ઉંસ = બેઝીક િ ઇમન  ૧૨%.  
એક કલ ક મ ાં કેિલુાં પ્રોડટશન થશે તે શોધો.        

૦૪ 

 (d) Explain in brief “Normal and maximum work area”. 04 

 (ડ) વનયમીત અને મહત્તમ વકક એરીય  વવશે ટ ાંક મ ાં સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  

 (d) Write short note on ISO-9001 series. 04 

 (ડ) ISO-9001 સીરીઝ પર  ટ ાંક નોંધ લખો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Differentiate between product and process layout. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) પ્રોટટિ લે-આઉિ અને પ્રોસેસ લે-આઉિ વચ્ચેનો તફ વત લખો. ૦૩ 

  OR  

 (a) State the objectives of plant layout. 03 

 (અ) ્લ ન્ડ્સ્િ લે-આઉિ ન  હતેઓુ જણ વો.  ૦૩ 

 (b) State at least two application of 1) Fork lift 2) Overhead crane 3) Belt 

conveyors 4)  Winch 

04 

 (બ) નીચે દશ કવેલ મિીરરયલ હને્ડ્સ્ડલીંગ સ ધનોન  ઓછ મ ાં ઓછ  બે ઉપયોગ 
લખો. ૧) ફોકક લીફ્િ ૨) ઓવરહડે કે્રઇન ૩) બેલ્િ કન્ડ્સ્વેયસક ૪) વવન્ડ્સ્ચ      

૦૪ 

  OR  

 (b) Classify Material handling equipment. 04 

 (બ) મિીરીયલ હને્ડ્સ્ડલીંગ ઇક્ટવપમેન્ડ્સ્િ નુાં વગીકરણ કરો.    ૦૪ 

 (c) Draw and explain ideal and real O. C curve. 07 

 (ક) આદશક અને વ ્તવવક ઓપરેિીંગ લ ક્ષણીટત  ધર વતો કવક દોરો અને 
સમજાવો.     

૦૭ 

    
Q.5 (a) Prepare Man type flow process chart for “polishing the specimen for 

metallographic study”. 

04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) મેિલોગ્ર રફક પરીક્ષણ મ િેનો નમનુો તૈય ર કરવ  મ િે નમ  ન  ને “પોણલવશિંગ ૦૪ 
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મશીન પર  પોલીશ  કરી, નમ  નો તૈય ર કરવ ની રક્રય ” મ િેનો ફ્લો પ્રોસેસ 
ચ િક  બન વો.       

 (b) Explain in brief SIMO chart 04 

 (બ) SIMO ચ િક  ટ ાંકમ  સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Differentiate between Reliability and Quality control. 03 

 (ક) રીલ એબીલીિી તથ  ટવોણલિી કન્ડ્સ્રોલ વચ્ચેનો તફ વત દશ કવો.     ૦૩ 

 (d) Draw the Therblig symbol for “ Grasp” , “Hold” , “Use”, “Assemble”, 

“Transport load” and “Release load” 

03 

 (ડ) નીચ ેદશ કવેલ થબ્લીગ્સ ન  વસમ્બોલ દોરો. 
૧) ગ્ર ્પ ૨) હોલ્ડ ૩) યઝુ ૪) એસેમ્બલ ૫) ર ન્ડ્સ્સપોિક  લોડ ૬) રરલીઝ લોડ  

૦૩ 

 

************ 


