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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – VI • EXAMINATION – WINTER- 2017 

 

Subject Code:3361902 Date: 06-11-2017      

Subject Name: Tool Engineering 

Time: 02:30 pm to 05:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 
 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. List the basic elements of jig and fixture.  

 ૧. જીગ અને ફિક્ષચર ન  પ ય ન  ઘટકો ની ય દી બન વો.  

 2. Define tool engineering  

 ૨. ટુલ એંન્જજીનીયફરિંગ. ની વ્ય ખ્ય  આપો..   

 3. Define process planning.  

 ૩. પ્રોસેસ પ્લ નનિંગ ની વ્ય ખ્ય   આપો .  

 4. Draw the sketch of  ”C” clamp.  

 ૪. “C” ક્લેમ્પ ની આક્રુતી દોરો.  

 5. What is the purpose of providing angular clearance in the die block?  

 ૫. ડ ઈ બ્લોકમ  એંગ્યલુર ક્લીયરેંસ આપવ નો હતે ુશો છે?  

 6. State the function of striper plate.  

 ૬. સ્ટ્રીપર પ્લેટ ન ુક યય જણ વો.  

 7. Why burr clearance is provided in jig?  

 ૭. જીગ મ  બર ક્લીયરાંસ શ  મ ટે આપવ મ  આવે છે?  

 8. Name the various cutting tool materials.  

 ૮. જુદ-જુદ  કટીંગ ટુલ  મટીરીયલન  ન મ આપો.   

 9. State the function of striper plate.  

 ૯. સ્ટ્રીપર પ્લેટ ન ુક યય જણ વો.  

 10. Why should quick acting clamps be used in jig and fixture?   

 ૧૦. જીગ અને ફિક્ષચર મ  ક્વીક એક્ટીંગ ક્લેમ્પ નો ઉપયોગ શ  મ ટે જરુરી છે?  

    
Q.2 (a) Draw tool geometry of a single point cutting tool. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) સીંગલ પોઇંટ કટીંગ ટુલ ની “ટુલ જ્યોમેરી” દોરો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Why cobalt, chromium, and molybdenum metals are added in tool materials. 03 

 (અ) કોબ લ્ટ, ક્રોમીયમ, અને મોલીબ્ડેનમ ધ ત ુટલૂ મટીરીયલમ  શ  મ ટે 
ઉમેરવ મ  આવે છે? 

૦૩ 

 (b) State the duties of tool engineer. 03 
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 (બ) ટુલ એંજીનીયરની િરજો જણ વો. ૦૩ 

    

 (b) Draw tool geometry of a plain milling cutter. 03 

 (બ) પ્લેઇન મીલીંગ કટર ની “ટુલ જ્યોમેરી” દોરો. ૦૩ 

 (c) Write short note on high speed steel tool. 04 

 (ક) હ ઇ સ્ટ્પીડ સ્ટ્ટીલ ટુલ પર ટુકનોંધ લખો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain how economy can be achieved in fixed cost. 04 

 (ક) ફિક્સડ કોસ્ટ્ટમ  કરકસર કઈ રીતે મેળવવ મ  આવે છે સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Explain 3-2-1, principle of location.     04 

 (ડ) લોકેશનનો 3-2-1 નસદ્ ાંત સમજાવો.   ૦૪ 

  OR  

 (d) Give advantages of  Jigs and Fixtures  in mass production. 04 

 (ડ)  મ સ પ્રોડ્કક્સનમ  જીગ અને ફિક્ષચર ન  િ યદ  જણ વો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) Why pressure plate is used? Explain with sketch..  03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) પે્રસર પ્લેટ નો ઉપયોગ શ  મ ટે કરવ મ ાં આવે છે? આક્રુતી સ થે સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a)  Explain channel Jig with sketch. 03 

 (અ)  આક્રુતી સ થે ચેનલ જીગ સમજાવો.  ૦૩ 

 (b) Explain design principles for drill bushings.  03 

 (બ) .ડ્રીલ બશુીંગ મ ટેન  ડીઝ ઈન નપ્રિંસીપલ્સ સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (b) When headed bush is used in jig? Draw its sketch. 03 

 (બ) જીગમ  હડેેડ બશુ નો ઉપયોગ ક્ય રે થ ય છે?તેની આક્રુતી દોરો. ૦૩ 

 (c) Name the quick acting clamps. Explain quick acting nut with sketch. 04 

 (ક) ક્વીક એકફટિંગ ક્લેમ્પ ન  ન મ આપો, ક્વીક એક્ટીંગ નટ  આક્રુતી સ થે          
 
 
 
 
 
     સ સમજામો 

૦૪ 
  સમજાવો. 

OR 

 

 (c) List locating devices, explain locating pins with sketch. 04 

 (ક) લોકેટીંગ ડીવ ઇનસસ ની ય દી કરો, લોકેટીંગ નપિંસ આક્રુતી સ થે સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Explain the principle of metal shearing. 04 

 (ડ) મેટલ શીઅફરિંગ નો નસદ્ ાંત સમજાવો ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain with neat sketch the Bulging die. 04 

 (ડ) સ્ટ્વચ્છ આક્રુતી દોરી બલ્જીંગ ડ ઇ સમજાવો.  ૦૪ 

    
Q.4 (a) Classify press tools according to process. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) પ્રોસેસ ન  આધ રે પે્રસ ટુલ ન ુવગીકરણ કરો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Classify press tools according to construction. 03 

 (અ) બાંધ રણ ન  આધ રે પે્રસ ટુલ ન ુવગીકરણ કરો ૦૩ 

 (b) Draw neat sketch of Die-Punch assembly, Name its various parts. 04 

 (બ) ડ ઇ પાંચ એસેમ્બલીની સ્ટ્વચ્છ આક્રુતી દોરો, તેન  નવનવધ ભ ગન  ન મ આપો.  ૦૪ 

  OR  
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 (b) Explain any two methods of reducing cutting force in press. 04 

 (બ) પ્રેસ મ  કટીંગ િોસય ઘટ ડવ ની કોઇ પણ બે રીત સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Design a suitable milling fixture to mill a slot of 6 mm width and 4 mm depth  

In a component as shown in fig. 1.Draw the assembly sketch showing 

important components. 

07 

 (ક) આક્રુતી 1 મ  બત વેલ  દ ગીન મ  6 mm પહોળ ઇ અને 4 mm ઊંડ ઈનો 
સ્ટ્લોટ કરવ  મ ટે યોગ્ય મીલીંગ ફિક્સચરની ફડજાઈન કરો. એસેમ્બલી સ્ટ્કેચ 
બન વી તેન  મહત્વન  ભ ગો દશ યવો.  

૦૭ 

    
Q.5 (a) Explain strip layout and % utilization  with suitable example. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) યોગ્ય ઉદ હરણ લઈ સ્ટ્રીપ લેઆઉટ અને % યટુીલ યજેશન સમજાવો. ૦૪ 

 (b)                      Explain following press operations (1) Punching (2) Notching 

                                                         (3) Trimming  (4) Embossing 
04 

 (બ) નીચેન  પે્રસ ઓપરેશન સમજાવો (૧) પાંચીંગ (2) નોચીંગ 
                                   (૩) રીમીંગ  (૪) એમ્બોસીંગ  

૦૪ 

 (c) Find the Centre of pressure of a blank shown in figure no: 2 03 

 (ક) આક્રુતી 2 મ  દશ યવેલ બ્લેન્જક ન ુસેંટર ઓિ પે્રશર શોધો. ૦૩ 

 (d) Differentiate between bending and drawing die. 03 

 (ડ) બેંડીંગ ડ ઇ અને ડ્રોઇંગ ડ ઇ ન  તિ વત આપો.  ૦૩ 
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