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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – VI  EXAMINATION –WINTER - 2018 

 

Subject Code:3361905 Date: 06-12-2018     

Subject Name: Fabrication Technology. 

Time:02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. List any four name of fabrication industries field.  

 ૧. ફેબ્રીકેશન ઇંડસ્ટ્રીઝ ફીલ્ડન  કોઈ પણ ચ ર ન મ આપો.  

 2. Define Weldability.  

 ૨. વેલ્ડેબબબિટીની વ્ય ખ્ય  આપો.  

 3. State any four Third Party Inspection Agencies.  

 ૩. કોઈ પણ ચ ર થડડ પ ટી ઇન્પેક્સન એજન્સીન  ન મ આપો.  

 4. Write full name of WTP and WPS.  

 ૪. WTP અને WPSન આખ  ન મ આપો.  

 5. State need of edge preparation.  

 ૫. એજ પ્રીપેરેશનની જરૂરરય ત જણ વો.  

 6. State the need of pre heating.  

 ૬. બપ્ર-હીટટાંગની જરૂરરય ત જણ વો.  

 7. List four defects found in weld.  

 ૭. વેલલ્ડાંગમ ાં જોવ  મળતી ચ ર ખ મી જણ વો.  

 8. List the surface colour coating equipments and tools.  

 ૮. સફેસ કિર કોટીંગ સ ધનો અન ેટૂલ્સની ય દી બન વો.  

 9. List the types of thermal distortion.  

 ૯. થમડિ રડસ્ટ્ટોસડનન  પ્રક ર જણ વો.  

 10. Write the name of surface finishing methods.  

 ૧૦. સફેસ રફબનશીંગ મેથડઝન  ન મ આપો.  

    
Q.2 (a) Explain the scope of Fabrication Technology in Industries. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) ઉધોગોમ  ફેબબ્રકશેન ટેક્નોિૉજીન  ક યર્ક્ષેત્રની સીમ  સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) List advantages of power sources for welding process. 03 

 (અ) વેલ્ડીંગ પ્રોસેસ મ ટેન  શબક્ત સ્ટ્ત્રોતોન  ફ યદ નીની ય દી બન વો. ૦૩ 

 (b) Define weldability and explain its importance. 03 

 (બ) વેલ્ડેબબબિટીની વ્ય ખ્ય  આપો અને તેની અગત્યત  સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain need of edge preparation. 03 

 (બ) એજ બપ્રપેરેસનની જરૂરરય ત સમજાવો. ૦૩ 
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 (c) Draw sketch for corner joint, edge joint and lap joint. 04 

 (ક) કોનરડ જોઈન્ટ, એજ જોઇન્ટ અન ેિેપ જોઈંટન  સ્ટ્કેચ દોરો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Draw the diagrammatic layout for piping joints. 04 

 (ક) પ ઇલપાંગ જોડ ણો દશ ડવતો ડ યમેરરક િે-આઉટ દોરો. ૦૪ 

 (d) Explain shop weld plan. 04 

 (ડ) શોપ વેલ્ડ પ્િ નન ાં વણડન કરો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain need of welding codes. 04 

 (ડ) વેલલ્ડાંગ કોડની જરૂરરય ત સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) State the methods of post heating. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) પોસ્ટ્ટ બહટટાંગની રીતો જણ વો. ૦૩ 

  OR  

 (a) List equipments and machines used for edge preparation. 03 

 (અ) એજ પ્રીપેરેશન મ ટે વપર ત  સ ધનો અને મશીનરી િખો. ૦૩ 

 (b) Explain any one method for relieving thermal stresses. 03 

 (બ) થમિડ સ્ટ્રેસ દૂર કરવ ની કોઈપણ એક મેથડ સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (b) List necessary precautions for welding safety. 03 

 (બ) વેલલ્ડાંગ સિ મતી મ ટે જરૂરી સ વચેતીઓની ય દી બન વો. ૦૩ 

 (c) Describe friction welding with figure. 04 

 (ક) રિકશન વેલ્ડીંગ આકૃબત દોરી સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Describe the electro beam welding with figure. 04 

 (ક) ઇિેક્રો બીમ વેલ્ડીંગ આકૃબત દોરી સમજાવો. ૦૪ 

 (d) State the advantages and applications of laser beam welding. 04 

 (ડ) િેસર બીમ વેલ્ડીંગન  ફ યદ ઓ અને ઉપયોગો જણ વો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain surface cleaning. 04 

 (ડ) સફેસ ક્િીલનાંગ સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Write the definition of thermal distortion, its causes and effect. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) થમડિ રડસ્ટ્ટોસડનની વ્ય ખ્ય  આપો. થમડિ રડસ્ટ્ટોસડન થવ ન  ક રણો િખો અને તેની અસરો 

જણ વો. 

૦૩ 

  OR  

 (a) Explain surface color coating by rollers. 03 

 (અ) રોિર દ્વ ર  સફેસ કિર કોટટાંગ સમજાવો. ૦૩ 

 (b) Write the difference between inspection and testing of weld. 04 

 (બ) વેલ્ડ ઇન્સ્ટ્પેક્સન અને ટેલસ્ટ્ટાંગ વચ્ચેનો તફ વત િખો. ૦૪ 

  OR  

 (b) Write methods to control thermal distortion. 04 

 (બ) થમડિ રડસ્ટ્ટોસડન ક બ ૂકરવ ની મેથડ્ઝ જણ વો. ૦૪ 

 (c) Explain erection procedure for piping. 07 

 (ક) પ ઈલપાંગની ઇરેક્શન પબધધત સમજાવો. ૦૭ 

    
Q.5 (a) State erection steps for common fabrication structure. 04 
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પ્રશ્ન. ૫ (અ) સ મ ન્ય ફેબબ્રકેશન સ્ટ્રકચરન  ઇરેકશન કરવ  મ ાંટેન પગબથય ાં િખો. ૦૪ 

 (b) Explain sand blasting. 04 

 (બ) સેન્ડ બ્િ લસ્ટ્ટાંગ સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Explain meaning of Installation and Commissioning. 03 

 (ક) ઇન્સ્ટ્ટોિેશન અને કબમસલનાંગનો અથડ સમજાવો. ૦૩ 

 (d) Write fabrication steps of pressure vessel. 03 

 (ડ) પ્રેશર વેસેિન ાં ફેબબ્રકેશન કરવ ન  પગબથય ાં વણડવો. ૦૩ 

 

************ 


