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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER-6(NEW)  EXAMINATION –Summer- 2020 

 

Subject Code:3361902 Date: 26-10-2020 

Subject Name: Tool Engineering 

Time:10:30 AM to 01:00 PM Total Marks: 70 
 

Instructions: 

 

 1. Attempt all questions. 

 2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

 3. Figures to the right indicate full marks.  

 4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

 5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

 6. English version is authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Define Tool.  

 ૧. ટુલ ની વ્ય ખ્ય  આપો.  

 2. Writes elements of universal Acts.  

 ૨. યુનીવસસલ એક્ટ ન  ઘટકો લખો.  

 3. Define process planning.  

 ૩. પ્રોસેસ પ્લ નીંગ ની વ્ય ખ્ય  આપો.  

 4. Define (1) Jig and (2) Fixture.  

 ૪. વ્ય ખ્ય  આપો. (૧) જીગ અને (૨) ફીક્ષચર   

 5. Enlist cutting tool materials.  

 ૫. કટીંગ ટુલ મટીરીયલ ની ય દી આપો.  

 6. Give any four names of machine tools.  

 ૬. કોઇ પણ ચ ર મશીન ટુલ ન  ન મ આપો.  

 7. Define (1) slitting process and (2) blanking process.  

 ૭. વ્ય ખ્ય  આપો.(૧) સ્લીટીંગ પ્રોસેસ અને (૨) બ્લેકીંગ પ્રોસેસ  

 8. Explain concept of clamping.  

 ૮. ક્લેમ્પીંગ અાંગે નો ખ્ય લ સમજાવો.  

 9. Draw neat sketch of coining die.  

 ૯. કોઇનીંગ ડ ઇ ની સ્વરછ આક્રુતત દોરો.  

 10. State the functions of pilot.  

 ૧૦. પ ઇલોટ નુાં ક યો લખો,    

    
Q.2 (a) State the duties of tool engineer in industries. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) ઉધોગો મ  ટુલ ઇજનેર ની ફરજો જણ વો. ૦૩ 

  OR  

 (a) What is the importance of tool engineering in modern industries?  03 

 (અ) આધુનીક ઉધોગો મ ાં ટુલ એન્જજીનીયરીંગ નુાં મહત્વ શુાં છે?  ૦૩ 

 (b) Draw tool geometry of twist drill. 03 

 (બ) ટ્વીસ્ટ ડ્રીલ ની ટુલ જ્યોમેટ્રી દોરો. ૦૩ 
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  OR  

 (b) Draw tool geometry of milling cutter. 03 

 (બ) મીલીંગ કટર ની ટુલ જ્યોમેટ્રી દોરો. ૦૩ 

 (c) Explain 3-2-1 principle of location. 04 

 (ક) લોકેશન અાંગે નો ૩-૨-૧ પ્રીંન્જસીપલ સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (c) List types of clamping device and explain any one with neat sketch. 04 

 (ક) ક્લેમ્પીંગ ડીવ ઇસ ન  પ્રક ર ની ય દી આપી તેમ ાંથી કોઇ એક સ્વરછ આક્રુતી સ થે સમજાવો. ૦૪ 

 (d) List the different types of drawing dies and explain any one. 04 

 (ડ) ડ્રોઈંગ ડ ઇ ન  પ્રક ર જણ વી કોઇ એક સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain shear action in die cutting operation. 04 

 (ડ) ડ ઇ કટીંગ ઓપરેશન મ ાં શીયરીંગ એક્શન સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) Name the various fixtures and explain any one in brief. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) અલગ અલગ ફીક્ષચર ન  ન મ જણ વી કોઇ એક ટુાંક મ ાં સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Write short note on V bending die. 03 

 (અ) V બેન્જડીંગ ડ ઇ પર ટુાંક નોંધ લખો. ૦૩ 

 (b) Name the various jig and explain indexing jig. 03 

 (બ) અલગ અલગ જીગ ન  ન મ જણ વી અને ઇંન્જડેક્સીંગ જીગ તવષે સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain diamond pin locator with neat sketch. 03 

 (બ) ડ યમાંડ પીન લોકેટર ની સ્વરછ આક્રુતી સ થે સમજાવો. ૦૩ 

 (c) Calculate the tonnage capacity of press to cut a M.S. Washer shown below in 

Figure-1. (Assume Fs= 350 N/mm2) 

 

04 

 (ક) ઉપર આપેલ આક્રુતી-૧ મુજબ એમ.એસ.વોશર ને કટ કરવ  પ્રેસ ની ટનેજ કેપેસીટી શોધો.( Fs= 

૩૫૦ ન્જયુટ્ન/મીમી2 ધ રો.) 

૦૪ 

  OR  

 (c) Write short note on scrap strip lay out. 04 

 (ક) સ્ક્રેપ સ્ટ્રીપ લે આઉટ પર ટુાંક નોંધ લખો. ૦૪ 

 (d) Explain in brief on blow moulding. 04 

 (ડ) બ્લો મોલ્ડીંગ તવષે ટુાંક મ ાં સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) List the factors influencing tool economy and explain any two in brief.  04 

 (ડ) ટુલ ઇકોનોમી પર અસર કરત  પરીબળો જણ વી તેમ ાંથી કોઇ બે ટુાંક મ ાં સમજાવો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Differentiate between combination die and compound die. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) કોમ્બીનેશન ડ ઇ અને કાંપ ઉંન્જડ ડ ઇ વચ્ચે નો તફ વત જણ વો. ૦૩ 

  OR  
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 (a) Differentiate between forming and bending. 03 

 (અ) ફોમીંગ અને બેંડીગ વચ્ચે નો તફ વત જણ વો. ૦૩ 

 (b) Explain the selection criteria of jig bush. 04 

 (બ) જીગ બુશ પસાંદ કરવ  ન  મ પદાંડ સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (b) Explain importance of jigs and fixtures in context of productivity and 

interchangeability. 

04 

 (બ) પ્રોડ્કક્ટીવીટી અને ઇંટરચેંજેબીલીટી ન  સાંદર્સ મ ાં જીગ અને ફીક્ષચર નુાં મહત્વ સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Design a suitable jig to drill holes of 8 mm. diameter for the component 

shown in figure-2, also sketch its important components with dimensions. 

 

 
 

07 

 (ક) આક્રુતી-૨ મ ાં બત વેલ  કોમ્પોનાંટ મ ટે ૮ મીમી. વ્ય સ ન  હોલ ડ્રીલ કરવ  મ ટે યોગ્ય ડ્રીલ જીગ ની 

ડડઝ ઇન કરો અને તવતવધ અગત્ય ન  ર્ ગો ન  મ પ સ થે સ્કેચીસ દોરો. 

૦૭ 

    
Q.5 (a) Discuss the method for reducing cutting force on punch. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) પાંચ પર લ ગત  કટીંગ ફોસસ ઘટ ડવ ની ઘટ ડવ ની રીતો વણસવો. ૦૪ 

 (b) State the basic step in tool design procedure and explain briefly at least one 

step. 
04 

 (બ) ટુલ ડીઝ ઇન મ ટેન  મુખ્ય પગઠીય  આપો અને તેમ ાંથી કોઇ એક પગઠીયુ ટુાંક મ ાં સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Explain characteristics of form tools. 03 

 (ક) ફોમસ ટુલ ની લ ક્ષતણક્ત ઓ સમજાવો. ૦૩ 

 (d) State the contents of process and tool plans. 03 

 (ડ) પ્રોસેસ અને ટુલ પ્લ ન મ ાં સમ તવષ્ટ તવગતો જણ વો. ૦૩ 

 

************ 


