
1/3 

Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER- V   EXAMINATION –Summer- 2019 

 

Subject Code: 3351704 Date: 16-05-2019     

Subject Name: PLC Programming 

Time: 02:30 PM to 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

 

 1. Attempt all questions. 

 2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

 3. Figures to the right indicate full marks.  

 4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

 5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

 6. English version is authentic. 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Draw   block diagram of PLC based automation system.  

 ૧. પીએલસી આધ રિત ઑટોમેશન સસસ્ટમનો બ્લોક ડ ય ગ્ર મ દોિો.  

 2. State steps to install PLC.  

 ૨. પીએલસી સ્થ સપત કિવ  મ ટેન ાં પગલ  લખો.  

 3. List types of PLC registers.  

 ૩. પીએલસી િસજસ્ટસસની પ્રક િોની સૂસિ લખો.  

 4. Draw ladder diagram for PLC UP counter function.  

 ૪. પીએલસી અપ ક ઉન્ટિ ફાંક્શન મ ટે સીડી ડ ય ગ્ર મ દોિો.  

 5. List types of comparison functions used for PLC.  

 ૫. પી .એલ.સી .મ ટે ઉપયોગમ ાં લેવ ત  તુલન ત્મક ક યોન  પ્રક િોની સૂસિ લખો.  

 6. List types of DATA transfer functions used for PLC.  

 ૬. પી .એલ.સી .મ ટે વપિ ત  ડેટ  ટ્ર ન્સફિ ક યોન  પ્રક િોની સૂસિ લખો.  

 7. List types of PID tuning methods.  

 ૭. પીઆઈડી ટ્યુનનાંગ પદ્ધસતઓન  પ્રક િોની સૂસિ લખો.  

 8. Explain in brief about PLC monitor mode function.  

 ૮. પી .એલ.સી .મોસનટિ મોડ ફાંકશન સવશે ટૂાંકમ ાં સમનવો.  
 

 9. Draw neat sketch of 2 axis robot with PLC sequencer control.  

 ૯. પીએલસી સસક્વેન્સિ સનયાંત્રણ સ થેન  સદ્વ અક્ષીય િોબોટની સુઘડ િેખ કૃસત દોિો.  

 10. Draw neat sketch of PLC process application for bottle filling plant.  

 ૧૦. પી .એલ.સી .પ્રરિય  એપ્લીકેશન મ ટે બોટલ ભિણ પ્લ ન્ટની સુઘડ િેખ કૃસત દોિો.  

    
Q.2 (a) Explain communication module for PLC system. 03 

પ્રશ્ન. િ (અ) પીએલસી સસસ્ટમ મ ટે સાંિ િ મોડ્યુલ સમનવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Describe PLC networking ( master slave mode) with sketch. 03 

 (અ) િેખ કૃસત સ થે પી .એલ.સી .  નેટવર્કિંગ )મ સ્ટિ સ્લેવ મોડ (વણસવો.  
 

૦૩ 

 (b) Develop ladder logic for RS flip flop in PLC. 03 

 (બ) પી .એલ.સી .મ ાં આિએસ સ લપ  લએપ મ ટે લેડિ તકસ સવકસ વો. ૦૩ 
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  OR  

 (b) Describe module addressing for PLC. 03 

 (બ) પી .એલ.સી . મ ટે મોડ્યુલ એડે્રનસાંગનુાં વણસન કિો. 
 

૦૩ 

 (c) Describe PLC delay timer functions. 04 

 (ક) પીએલસી સવલાંબ ટ ઈમિ ક યોનુાં વણસન કિો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Develop ladder logic for ON-OFF temperature control using timer, counter & 

limit switches. 
04 

 (ક) ટ ઈમિ, ક ઉન્ટિ અને મય સદ  સ્વીિોનો ઉપયોગ કિીને ઓન -ઑફ ત પમ નન  સનયાંત્રણ મ ટે 

સીડી તકસ સવકસ વો.  
 

૦૪ 

 (d) Draw ladder & wiring diagram for non retentive PLC timer. 04 

 (ડ) નએન િીટેસન્ટવ પી .એલ.સી .ટ ઇમિ મ ટે સીડી અને વ યઅિાંગ ડ ય ગ્ર મ દોિો  ૦૪ 

  OR  

 (d) Write short note on PLC UP DOWN counter function. 04 

 (ડ) પીએલસી અપ ડ ઉન ક ઉન્ટિ ફાંક્શન પિ ટૂાંક નોંધ લખો. 
 

૦૪ 

    
Q.3 (a) Describe addition function with ladder logic. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) સીડી તકસ સ થે ઉમેિણ ક યસનુાં વણસન કિો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Describe division function with ladder logic. 03 

 (અ) સીડી તકસ સ થે સવભ જન ક યસનુાં વણસન કિો. 
 

૦૩ 

 (b) Derive square root by using PLC square root functions. 03 

 (બ) પી .એલ.સી .સ્ક્વેિ ંટ ફાંકશાંસનો ઉપયોગ કિીને સ્ક્વેિ ંટ  ત િવો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Describe operation of PLC MASTER CONTROL RELAY function. 03 

 (બ) પી .એલ.સી .મ સ્ટિ સનયાંત્રણ રિલે ફાંક્શનની ક મગીિીનુાં વણસન કિો. ૦૩ 

 (c) Describe operation of PLC FIFO function. 04 

 (ક) પી .એલ.સી .રફફો ક યસની ક મગીિીનુાં વણસન કિો.  ૦૪ 

  OR  

 (c) Describe operation of PLC SWEEP function. 04 

 (ક) પી .એલ.સી . સ્વીપ ફાંક્શનની ક મગીિીનુાં વણસન કિો. ૦૪ 

 (d) Write short note on PLC digital bit control function. 04 

 (ડ) પી .એલ.સી .રડસજટલ બીટ કાંટ્રોલ ફાંકશન પિ ટૂાંક નોંધ લખો.  ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain use of shift register to move digital bits through registers. 04 

 (ડ) રડસજટલ સબટ્સને િસજસ્ટસસ દ્વ િ  ખસેડવ  મ ટે સશ ટ િસજસ્ટિનો ઉપયોગ સમનવો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Describe PLC sequencer input function. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) પીએલસી સસક્વેન્સિ ઇનપુટ ફાંકશનનુાં વણસન કિો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Describe internal PLC operation for analog I/O system. 03 
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 (અ) એન લોગ I / O સસસ્ટમ મ ટે પીએલસીન   આાંતરિક ઑપિેશનનુાં વણસન કિો. 
 

૦૩ 

 (b) Describe PLC Force mode function. 04 

 (બ) પી .એલ.સી ન  ફોસસ મોડ ફાંકશનનુાં વણસન કિો ૦૪ 

  OR  

 (b) Explain about conversion from output module signal to suitable values for 

output devices used in PLC. 
04 

 (બ) પી .એલ.સી  મ ાં ઉપયોગમ ાં લેવ ત  આઉટપુટ ઉપકિણો મ ટે આઉટપુટ મોડ્યુલ સસગ્નલમ ાંથી 

યોગ્ય મૂલ્યોન  રૂપ ાંતિણ સવશે સમનવો. 
 

૦૪ 

 (c) Compare analog & discrete operation of PLC. 07 

 (ક) પીએલસીન  એન લોગ અને રડસ્િીટ ક મગીિીની સિખ મણી કિો. 
 

૦૭ 

    
Q.5 (a) Develop ladder logic diagram for PLC application – material handling 

elevator. 
04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) પીએલસી એસપ્લકેશન - મટીિીયલ થેન્ડનલાંગ એસલવેટિ મ ટે મથ લુાં તકસ  ડ યગ્ર મ સવકસ વો. ૦૪ 

 (b) Prepare sequence of events for PLC process level control. 04 

 (બ) પીએલસી પ્રરિય  સ્તિ સનયાંત્રણ મ ટે ઇવેન્ટ્સન  િમ તૈય િ કિો. ૦૪ 

 (c) State trouble shooting procedure for PLC system. 03 

 (ક) પીએલસી સસસ્ટમ મ ટે ટ્રબલ શૂઅટાંગ પ્રરિય  લખો॰. ૦૩ 

 (d) Explain about identification of output devices used for 2 axis robot with PLC 

sequencer control.  
03 

 (ડ) પીએલસી સસક્વેન્સિ સનયાંત્રણ મ ટેન  સદ્વ અક્ષીય િોબોટન  આઉટપુટ ઉપકિણોની ઓલખ સવશે 

સમનવો. 
૦૩ 

 

************ 


