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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER- IV  EXAMINATION –Summer- 2019 

 

Subject Code: 3341901 Date: 09-05-2019     

Subject Name: Manufacturing Engineering - ii 

Time: 10:30 AM to 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

 

 1. Attempt all questions. 

 2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

 3. Figures to the right indicate full marks.  

 4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

 5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

 6. English version is authentic. 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Define basic machine tool.  

 ૧. બેઝિક મશીન ટૂલ્સની વ્ય ખ્ય  આપો.   

 2. State need of cutting fluid  in machining process.  

 ૨. કટટાંગ ફ્લૂઈડની જરૂરિય ત લખો.  

 3. State the application of knurling operation performed on lathe machine.  

 ૩. લેથ મશીન પિ કિવ  નર્લિંગ પ્રરિય  ની ઉપયોઝગત  લખો.  

. 4. State the function of half nut on lathe.  

 ૪. લેથન  હ ફ નટન ુક યય સુ છે.   

 5. List the tool holding devices used on drilling machine.  

 ૫. રિલીગ મશીન પિ વપિ ત  ટૂલ હોલલ્ડાંગ સ ધનોની ય દી બન વો.   

 6. State the function of “Knee” and “Arbor” of milling machine.  

 ૬. ઝમલીગ મચીનન  “ની” અને “આબયિ” ન  ક યય લખો.  

 7. Classify the cutting tools.  

 ૭. કટીંગ ટૂલનુાં વગીકિણ કિો.    

 8. List the operations performed on slotting machine.  

 ૮. સ્લોટીંગ મશીનન  પિ થઈ શકતી રિય યોની ય દી આપો  

 9. Why quick return mechanism is necessary for shaper?  

 ૯. શપેિમ ાં ત્વરિત પ્રત્ય ગમન િચન  શ  મ ટે જરૂિી છે?  

 10. List the work holding devices used on turret lathe.  

 ૧૦. ટિેટ લેથ પિ વપિ ત  વકય હોલલ્ડાંગ સ ધનોની ય દી આપો.   

    
Q.2 (a) State the types of chips. Describe the condition responsible under which each 

type of chip is formed. 

03 

પ્રશ્ન. િ (અ) ઝચપ્સન  પ્રક િ લખો. કય ાં સાંજોગમ  દિેક પ્રક િની ઝચપ પેદ  થઈ છે તે વણ યઓ.  ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain contribution of three types of cutting forces in a system while 

working on cutting tool point. 

03 

 (અ) 
કટટાંગ ટૂલ પોઈન્ટ પિ આવત  ત્રણ બળ બત ઓઝત ફોસય ઝસસ્ટમન ેતેમન  આગવ  પ્રદ ન સ થે 

સમજાવો.  
૦૩ 

 (b) What are the steady and follower rest? Why are they used? 03 
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 (બ) સ્ટેડી અને ફોલોવિ િેસ્ટ એટ્લ ેશુાં? તેમન  ઉપયોગ શ  મ ટે કિવ મ ાં આવ ેછે?  ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain the term “Cutting speed”, “Feed” and “Depth of cut” with reference 

to lathe machine. 

03 

 (બ) લેથન  સાંદર્યમ ાં “કટટાંગ સ્પીડ”, “ફીડ”, “ડેપ્થ ઓફ કટ” સમજાવો.  ૦૩ 

 (c) List the taper turning methods used on lathe along with its advantages & 

disadvantages. 

04 

 (ક) લેથ મશીનમ ાં કિવ મ ાં આવતી ટેપિ ટુર્નિંગ પ્રરિય ની ય દી અને તેન  ફ યદો અને ગેિફ યદો લખો.  ૦૪ 

  OR  

 (c) List the work holding devices used on centre lathe along with its uses. 04 

 (ક) સેંટિ લેથમ ાં વકયપીસન ેપકડવ મ ાં ડીવ ઈસેસની ય દી આપો અને તેન  ઉપયોગ લખો.  ૦૪ 

 (d) Explain working of Radial drilling machine with sketch 04 

 (ડ) સ્વચ્છ આકૃઝત દોિી િેરડયલ િીલલાંગ મશીનન  વર્કિંગ સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  

 (d) List the drilling operations & state the tool required for each. 04 

 (ડ) રિલલાંગ મશીન પિ કિી શક તી રિય ની ય દી આપો અને દિેક મ ટે જરૂિી ટૂલનુાં ન મ લખો.  ૦૪ 

    
Q.3 (a) Define the term (i) Tool life (ii) Machinability  03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) વ્ય ખ્ય  આપો (i) ટૂલ લ ઇફ (ii) મશીનેઝબઝલટી  ૦૩ 

  OR  

 (a) What are the properties of good tool material? 03 

 (અ) સ િ  ટૂલ મરટરિયલન  ગુણધમો કય ાં છે?  ૦૩ 

 (b) Explain in brief standard clamping devices used on planer. 03 

 (બ) પ્લેનિ પિ વપિ ત  સ્ટ ન્ડડય કલેલ્પાંગ રડવ ઈસેસ ટૂાંકમ ાં સમજાવો.   ૦૩ 

  OR  

 (b) How stroke of a shaping machine is adjusted? Explain with the help of 

sketch. 

03 

 (બ) શેપીંગ મચીનનો સ્રોક કઈ િીત ઝનધ યિીત કિ ય છે? આકૃઝત આપી સમજાવો.  ૦૩ 

 (c) Draw line diagram of Open side planer and state its function  

& construction. 

04 

 (ક) ઓપન સ ઇડ પ્લ નિની િેખ કૃઝત દોિી તેની િચન  અને ક યય લખો.  ૦૪ 

  OR  

 (c) How shaping machine and planner machine differs in construction and 

working? Explain in brief. 

04 

 (ક) િચન  અને ક યયમ ાં શેપીંગ અને પ્લેનિ કઈ િીતે ઝર્ન્ન છે? સાંક્ષેપમ ાં સમજાવો.  ૦૪ 

 (d) Explain construction & working of vertical milling machine. 04 

 (ડ) વર્ટયકલ મીલીંગ મશીનની િચન  તથ  ક યય સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain in brief “Gang milling” and “End milling operation. 04 

 (ડ) “ગેંગ મીલીંગ” અને “એન્ડ મીલીંગ” રિય  ઝવગતે સમજાવો.  ૦૪ 

    
Q.4 (a) Enlist different methods of indexing used on milling machine. Briefly explain 

any one. 

03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) મીલીંગ મશીન પિ ઉપયોગમ ાં લેવ મ ાં આવતી ઇંડેલકસાંગ િીતોન  ન મ આપો. કોઈ પણ એક ટૂાંકમ ાં 

સમજાવો.  

૦૩ 

  OR  

 (a) State the difference between conventional milling and climb milling. 03 
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 (અ) કોનવેંશનલ અને કલ ઇ્બ મીલીંગ વચ્ચેનો તફ વત સમજાવો.  ૦૩ 

 (b) Draw tool geometry of a plain milling cutter and show different angles. 04 

 (બ) પ્લેન મીલીંગ કટિની ટૂલ જેઓમેરી દોિી, ખૂણ  બત વો.   ૦૪ 

  OR  

 (b) State the need, types and benefits of carbide tips. 04 

 (બ) ક બ યઈડ રટપ્સ, તેની જરૂરિય ત, પ્રક િો અને લ ર્ો લખો.  ૦૪ 

 (c) With the help of line sketch explain working of centre lathe. 07 

 (ક) િેખ ાંકન આકૃઝતની મદદથી સેંટિ લેથનુાં ક યય સમજાવો.  ૦૭ 

    
Q.5 (a) Explain in brief hydraulic shaper mechanism. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) હ ઈિોઝલક શેપિ મેકેનીિમ ટૂાંકમ ાં સમજાવો.  ૦૪ 

 (b) State the difference between Turret and Capstan lathes. 04 

 (બ) ટિેટ અને કેપ્સ્ટન લેથ વચ્ચેનો તફ વત લખો.  ૦૪ 

 (c) State the operations performed on centre lathe. Explain any two. 03 

 (ક) સેંટિ લેથ ઉપિ કિવ મ ાં આવતી રિય ઓ લખો અને કોઈ પણ બે સમજાવો. ૦૩ 

 (d) What is MMR? State the factors on which it depends. 03 

 (ડ) મેટલ િીમુવલ િેટ શુાં છે? તે શેન  પિ આધ રિત છે તે સમજાવો.  ૦૩ 

 

************ 


